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Dispcsitivo di esirusione per materiale plastico, ccme gemma e simili 


La presents invenzione si riferisce ad un di- 
spcsitivo per l'estrusione di materiale pla- 
stico come gornma e simili, e piu speciai- 
mente ad un dispositive di caratteristiche 

5 tali, in cui la piastra perforata sia usata al- 
ia estremita di scarico della camera di e- 
strusione. la "quale piastra puo avere lo sco- 
po di forzare il materiale estruso ad uscirc 
in rivoli alio scopo d: appailottolario eppure 

)0 per servire come supporto per un til fro a 
maglia fine per trattenere le particclle e- 
stranee, ed in particolare cuei'c particeile 
di metallu dalla gomma c daU'altro materia- 
le cho sta in cstrusionc. 

^ Quando la gemma o materiale plastico ad 
essa analogo vie no estrusa, essa viene di so- 
lito forzata attraverso ad una piastra per- 
forata ed in molti casi anche at tra verso ad 
uno stamno in modo che essa esca dal di- 

20 spositivo sol to form a di un foglio. Cio si 
ottiene mediame il funzionamento di un ro- 
tore a lame od a vite. il quale ruota dentro 
una camera ciiindrica. Poiche la piastra per- 
forata si trova ad una estremita di uscita 

23 deila camera, essa e sogrvetta ad una consi- 
dcrevoic presr.ione e quindi e facilmente 
pieeata ali'iriuori fmo a tanto che si usera 
una piastra sot tile. E' -u: la via desiricrabile 
che do: ta piastra sia il piu soUile oossibilc 

3u in modo tale da ridurre i'attrito della gorn- 
ma che passa aura verso a lie aperture dcl- 
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la pias! 

aumenia il lavoro r.ecos.tario per ia macc'u- 
'•I'x di c t ' l .ru"<i*.»!' ! e. D'aitra narfe come i: stato 
detto r>iu ^onra. ur:a nia 


at*r:to. e ovvio, 


a sottile normal e 
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non puo essere usata poiche essa non resi- 
sterebbe alia pressione alia quale essa sa- 
rebbe assoggettata a seguito azione della 
vite di estrusione. 

La presente invenzione si riferisce ad una 40 
struttura nella quale una piastra perforata 
relativamente sottile puo essere usata ed in 
cui Tattrito del materiale con la piastra e 
ridotto mentre nello otesso tempo sono sta- 
ti previsti del dispositivi atti ad impedire 
la piegatura deila piastra aU'esterno a se- 
guito applicazione deila pressione. Qucsti 
dispositivi consistono di un supporto di un 
certo tipo, applicato alia superfieic esterna 
della piastra perforata nell'adiacenza del 
centro di essa in modo da abbracciare la 
piastra e da cpntrastarne il piegamento. Co- 
me e illustrato, questo di spositivo puo es- 
sere provvisto sia in una macchina per la 
produzione di piccole pallottole avente una 55 
piastra perforata e dei colteili rotanti in mo- 
do da tagliare ie correnti che escono, costi- 
tuite da materiale plastico, in piccole pal- 
lottole o puo essere irnpiegato in un dispo- 
sitivo per Ia formazione di fogli in cui il 
materiale e estruso sctto forma cilindrica e 
viene tagliato in fogli o sezionato. 

In armcnia con ia presente invenzione si 
e prcvisto un dispositive per l'estrusione di 
materiale plastico il quale comprende una 
camera di estrusione. una piastra perforata 
r non lata ad una estremita di essa. un dispo- 
sitivo a vite per forzar-j ii materiale attra- 
verso alia camera ed a He pcrforazioni di del- 
ta piastra, ■ esse n do delta piastra relativa- 70 
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mentc soitilj, ed essendo un dispositivo di 
supporto estendentesi in scnso assiale ri- 
spctto alia camera nclla direzione di estru- 
sione, essendo una estremita dol supporto 
5 fatta in niodo da applicarc una prcssione al- 
ia parte centralc dclla piastra in modo da 
reststerc alia pressionc alia quale e asso<*. 
gettata la piastra durante I'operazione di 
estrusione cd in modo tale da impedire- il 
Jo piegamcmo od il rigonfiamemo delia pia- 
stra suddetta. 

La presente invenzionc sara ora descrit- 
ta in dcttaglio lacendo riferimento ai dise- 
gni allegati in cui: 
15 la figura 1 c una vista in pianta dall'alto 
in cui e iilustrata una forma di un disposi- 
tivo di estrusione quale un produttore di 
pallottolc costituente una realizzazione dcl- 
la presente invenzione; 
20 la figura 2 e una vista in sezione sulla li- 
nea 2-2 della figura 1; 

la figura 3 e una vista in sezione presa 
attraverso ad una forma modificata deli'in- 
venzione stessa, indicante un dispositivo per 
25 estrudere materiale piastico di fogli; e 

la figura 4 e una vista in sezione cen- 
tral di un'altra forma per un dispositivo 
di estrusione per materiale piastico in fogli, 
realizzante l'invenzione stessa. 
. 30 Alio scopo di illustrare una realizzazione 
della presente invenzione, e stato indicato 
nelle figure 1 e 2 un dispositivo di estrusio- 
ne comprendente una camera cilindrica di 
estrusione 10 la quale puo essere sostcnuta 
35 in una maniera usuale, e dentro alia quale 
camera ruota un rotore a vite 11 avente su 
di esso deile lame 12 alio scopo di forzare 
il materiale in direzionc delia estremita an- 
teriore o di sinistra della camera. Alia estre- 
40 mita di mandata dclla camera, si trova una 
sezione 13 sulla quale e montato a vite un 
anello di tcnuta 14 avente una flangia in se- 
zione 15 destinata a cooperare con una 
flangia similare 16 posta sopra ad un ele- 
45 mcnto di trasporto 17. Si comprendera che 
l'ancilo 14 puo essere ruotato per un anaolo 
relativamente piccolo per mezzo di un por- 
no ad esso fissato IS in modo da libcrarc 
la flangia indicata in 16. 
50 Facendo ora in ispecie riferimento alia 
figura 1, fissata alia sezione 13 si trova una 
mensola 20 alb. quale e impcrniato i! dispo- 
sitivo di trasporto 17 cd il quale puo oscil- 
lare tra una posizionc indicata a linea piena 
55 in talc figura cd una posizionc indicata ivi 
in linea tratto^iata quando esso c rilascia- 
to dairam-llo 14. 

Scirata fra una parte del irasportatorc 
17 e la sexionc 13 si irova una piastra per- 
60 forata 22, la quale puo essere scrrata con- 


tro ai un av.cilo a boccola 23 in modo tale 
che esso materiale uscente daila estremita 
tu mandata del cilindro 10 sara forzato at- 
traverso alle perforuzioni 24 di questa pia- 
stra ed uscira attraverso a dette pcrfora- , 
zioiu in forma di barrette. 

Sono stati pre vis ti dei dispositivi per ta- 
gliare ;n barrette questo materiale, i quali 
comprendono un tciaio fissato al trasporta- 
tore 17 ed i quali sporgono in avanti oltre 
a questo elemento. Questo telaio compren- 
de degii element! i quali si estendono in sen- 
so longnudinale, 25 e 26, i quali sono fissati 
per mezzo di un certo numero di element* " 
trasversali, comprendenti gli elementi 27 7-, 
e 2S. Montato sopra a questo telaio si tro- 
va un dispositivo di supporto 29 il quale 
serve anche anchc come elemento di sup- 
porto per un asse cavo 30, essendo quest'ul- 
timo supportato neli'elemento 29 in mcdo m 
da poter ruotare sui cuscinetti 31. 

Anche esso supportato sull'elemento 29 si 
trova un motore revcrsibile 32 il quale tra- 
mite un dispositivo riduttore che compren- 
de la puleggia 33 e la cinghia di registrazio- H3 
ne 34, aziona I'asse cavo per mezzo di una 
puleggia 35 calettata su detto asse. 

Aires tremita interna dellasse 30 e stato 
previsto un elemento a manicctto 36 al qua- 
le sono fissati in • modo smontabile, come 90 
per esempio, per mezzo deile viti 38, deile 
staffe porta-coltello 37 a forma di L. All- 
parti che si estendono in senso radiale deile 
siaire a forma L 37, sono fissate le lame di 
coltelio 39 le quaii scorrcno suila superficie < r 
della piastra 22 e tagliano il materiale in 
barrette. 

Sara evidente che ia lunghezza deile bar- 
rette saru determinata dalla vclocira deil'as- 
se 30 oppure dal numero deile lame o col- l00 
telli 39 previsti su tale asse. Come e stato 
illustrate sono state previstc quattro lame 
uistanziate fra Ioro a 90°. Cio tuttavia puo 
essere variato qualora lo si desideri, e nel 
caso in cui si richiedano barrette piu lun- 105 
ghe, alcuni coltclli possono essere tohi in 
modo da ridurne il numero a due od anche 
ad uno solo. Inoltrc, per il fatto che il mo- 
tore 32 e del tipo a velocita variabile, la ve- 
locita doll'asse 30 puo essere rcgolala alio no 
scopo di determinare la lunghezza* dclle bar- 
rette. 

^ Una barra od asse 40 c posto dentro al- 
l'asse cavo 30. c rcstremita interna 41 di 
questo asse porta una vite di ccntracrifio 4 la, U5 
accolta in una apertura approssimaiivamen- 
te al centro dclla piastra perforata 22, in 
mcdo tale che l'assc pogda contro la pia- 
stra stessa. L'cstrcmita es tenia o di sinistra 
deirclcmcnto 40 poegia centro un blocco ru 
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4j il quale e sostenuto sui retro cia un cle- 
menio di telaio trasversalc 23. Questa estre- 
mita del lasso c trattcnuca in sede per mez- 
zo di un builone 43 il quale passa attra- 
S verso a tutti e due gii clemenri 27 e 23 ed e 
serrato conlro al prinio per mezzo di un 
dado 44. Un manicotto distanziatorc 45 e 
posto sopra a questo builone come e stato 
indicato. 

10 Si vedra die questa struttura per l'asta 
40 c rigidamcate trattenuta dai muoversi 
verso l'esterno e sopportera cioe Io sfcrzo 
al suo centro contro la piegatura all'ssterno. 
- II blocco 42 puo essere facilmente tolto, 

15 togliendo il builone 43 e sostituito da unq 
con spessore diverse Cioe, qualora lo si 
desideri, la piastra perforata puo essere cu- 
ricata in prccedenza. oppure le puo essere 
conferita una piegatura all'interno per un 

20 certo grado, in modo da scccorrerla nella 
azione di resistenza alia pressione chc si 
trova neH'mterno della camera. Si potra an- 
che notare chc l'asse cavo 30 e provvisto di 
un manicotto portante 46 il quale imbocca 

25 strettamente sull'asse 40, in modo tale da 
impedire l'ingresso di materiale fra i due 
alberi. 

Quando 1'anello 14 e ruotato in modo da 
lasciare libero l'elemcnto portante 17 f il 
30 quale non solo tiene al suo posto la piastra 
perforata 22 ma porta ar.ehe il telaio che 
sporge in avanti, portante a sua volta l'as- 
se cavo 30 e parti ad esse associate, 1'ele- 
mento portante 17, con il meccanismo che 

35 esso sunporta, puo essere ruotato verso l'e- 
sterno per mezzo di un dispesitivo idrauli- 
co il quale comprende un cilindro 97, come 
e stato indicato nelie fifj-.re ! c 2. Ouesto 
cilindro e imperniato al punto 43, al cilin- 

40 dro principale 10, c dentro al ciliadro si 
muove l'asta di un pistone 49, imperniata 
aH'cIemcnto portante 17 nel punto 50. 

Questa costruzionc del pistone e del ci- 
lindro, quando una pressione fluida e intro- 

45 dotta dentro alia estremita di destra del ci- 
lindro, si muovera dalla sua posizionc indi- 
cata a lincc picne nella figura 1, fino ad as- 
sumere la posizione in essa indicata a linee 
tratteggiate, in modo da ruotare reJcmento 

50 ad ancllo portante e la struttura per mezzo 
di esso sopportata fino alia dctta posizione 
indicata a Irani. Cid dara accesso ai coltelli 
cd al.la piastra perforata in modo da pulir- 
li o per ahri scopi. 

5;> N T eIla figura 3 dei disegni e stafa indicata 
una forma modificata della prescntc inven- 
zione, in cui c stato applicato un dispositi- 
ve nc r !a formaziore di fogli plastica, nel 
quale il materiale e estruso attravcrso ad u- 

)0 no stampo cilindrico sopra ad una testa di 


cono in mcdo da sporgere fuori dal dispo- 
sitivo sotto uno forma di cilindro. 
Esso viene quindi tagliato o sezionato in 
modo da poter venir fornito sotto forma di 
foglio. In questa forma della prcsente in- 
venzione, il cilindro e indicato in 10 ed il 
rotore in 11 come in prccedenza. Fissato al 
cilindro 10 si trova un basamento 60 a for- 
ma di anello per la struttura di telaio 61 
sporgente ali'infuori. Trattenuto in sede, al- 70 
la estremita di mandata della camera, per 
mezzo di detto basamento 60, si trova un 
supporto per stampo 62, avente uno stampo 
73, a forma di anello, fissato alia superficie 
anteriore di esso in modo atto quale per 
mezzo di viti 64. L'interno deU'elemento di 
supporto 62, il quale e cavo, forma una con- 
tinuazione della camera del cilindro e den- 
tro a questo elemento e montata, in modo 
da potervi scorrere una piastra perforata 65 80 
avente in essa delle perforazioni 66 attra- 
verso le quali e estruso il materiale. 

Una testa di cono 67 di forma usuale si 
estendc neirinterno deirelerhento portatore 
di stampo 62, e questo elemento, con lo 85 
stampo 63, forma un passaggio ad anello at- 
traverso al quale e estruso il materiale. U- 
na lama 63 puo essere portata dalla testa a 
cono e sulla estremita superiore di esso in 
modo da tagliare il materiale non appena oo 
esso si muove okre alia lama, in modo tale 
da consentire ad esso di cadere dalla mac- 
china sotto forma di fcgiio. 

L'estremita anteriore della testa a cono e 
accolta in uno zoccolo 69 sulla superficie e- Q5 
sterna della piastra 65 ed e nssata ad essa ° 
per mezzo della vite 70. Con la suddetta co- 
struzione sara evidente che quando la testa 
a cono puo essere rnossa in direzione di e 
lontano da la camera, essa variera lo spes- 100 
sore della lastra di materiale fornito, la pia- 
stra 65 sara mossa in modo da scorrere as- 
sieme aU'elemcnio portante 62. In questo i- 
stante la piastra 65 servira per supportare 
un vaglio 71 il quale servira a trattenere le I0 5 
particelle estrancc dal materiale. 

La testa a cono 67 e portata da un man- 
drino 73 il quale puo essere fissato in modo 
rcgolabile aU'elemcnto portante 74, il qua- 
le c montato in modo scorrevolc sul telaio no 
61 chc sporgc in avanti. L'estremita dell'a- 
sta 73 e filcttata e porta un dado 73a in mo- 
do da scrrarc un coHare 73b tra I'elemcnto 
74 e la battuta 73c sull'asta 73. II collare puo 
essere trattenuto in sede mediantc un pun- 115 
talino 73d. c si comprendcra chc questo col- 
lare puo essere tolto c sc ne pud impiegarc 
un altro di magg ; .or spersorc alio scono di 
regolare la posizione della testa a cono 67 
rispetto alio stampo 63. Montato sull'cle- 120 


memo portantc 74 si trova un cilindro 75 
dentro al quale funziona un pistone 75 fis- 
so in 77 all'elemento di base 60 di forma a- 
naloga a quelia di un aneiio. Cioe quando 
5 il lluido in pressione e introdotto ad una 
od allaltra estrcmita del cilindro 65 attra- 
verso aile conduttore 75 e 79, il cilindro e 
lelcmento porcuntc 74 al quale esso e iissa- 
to, si muoveranno rispctto alia camera di 
10 estrusionc e cioe muoveranno la testa a co- 
no verso o lontano da il support© ad anei- 
io 62 quando lo si desideri. Cid dara acccsso 
alle parti per la pulizia. 
Un ulteriore forma che puo essere assun- 
^ ta dalla presente invenzionc, e indicata nel- 
la figura 4, nella quale e indicata altres: una 
sisteraazione per la produzionc di fo-li di 
gomma. in dctto caso il cilindro 10 e>ov- 
visto di un rotore 11, come in prccedenza 
20 ed c montato in modo da poter ruotare sul 
cihndro con un anello di tenuta 14a atto a 
tenere in sede I'elemcnto portante 17a il 
quale porta una piastra perforata SO ed il 
quale serra la detta piastra contro alia su- 
25 perficie terminale del cilindro 10. In questo 
caso e stato previsto un Sltro SI alia suner- 
ficie interna della piastra perforata 80. Fis- 
sato in modo da poter ruotare attorno ali'e- 
iemento portante 17a si trova un or^ano per 
30 supportare uno stampo S3 in 82, quale 
porta !o stampo S4. Al supporto per stam- 
po 83 e fissato un braccio 85 ii quale porta 
un perno £2 In modo da consentire all'ele- 
memo S3 cd alle sue parti associate di ruo- 
3> tare verso l'esterno aaorno a detto perno 
m moao da consentire 1'accesso alia piastra 
S0 : L'elemento S3 e trattenuto nella sua po- 
sizione di funzionamento per mezzo dei bul- 
Ioni 86 Lmpegnati in elcmenti biforcati 87 
suirelemento S3 ed incernierati nel punto 
88 all'organo portante 17a. 

Inoltre fissato all'organo portante S3 si 
trova un telaio sporgente 90 al quale e ns- 
sato in modo da poter essere rc^olato un 
*a mandrino 91. portantc a sua volta una testa 
a cono 92 la quale coopera con !o stampo S4 
come e gia stato detto in preccdenza, e !a 
quale alia sua estrcmita interna e provvista 
di una parte a nasello 93 che si impcena con 
una piastra di scorrirr.cnto 94, fissata alia 
parte di ccntro dclal piastra perforata 80 
m modo da impedirc il piepamento verso lo 
esterno di qucsta ultima. Una lama 95 puo 
essere prcvir.ta in mocio da tngliarc a striscie, 
S.> in questo caso il materiale.*" in modo tale 
ciie cs.-^o csca dal dispositive sotto forma 
di fopM Si vedra die in- questo caso, i! na- 
sello 93 dclla tesia a cono e semoliccmcntc 
collo-ato contro alia supcrficic cstcrna dcl- 
60 la pias?ra SO in modo da impcclirnc i! pie- 


gamcnto verso l'esterno c non porta con se 
qucsta piastra nel suo moto come si verifi- 
ca nel caso invece della invenzionc, indicata 
nella ugura 3. Il mandrino 91 puo tuttavia 
essere regolato in modo da dare un carico « 
prevesusvo alia piastra SO. qualora lo si desi- 
deri. In questo caso, questo ultimo, e ov- 
vio f e trattenuto al suo bordo pcriferico tra 
il supporto 17a e lestremita terminate del 
cilindro 10. 

La erogazione del mandrino e della test^ *° 
a cono nspetto alio stampo 84 e ctfettuata 
per mezzo dei dadi 96 lilettati sul mandrino 
uno su ciascun lato dell'elemento trasversa- 
le 9/ del telaio 90. 
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RIVENDICAZIONI 


i. Dispositivo per l'estrusionc di materia- 
le plastico comprendcnte.una adatta camera so 
di estrusione sospesa. una piastra Derforata 
posta nelle adiacenze della estrcmita di 
mandata della camera, un dispositivo per 
forzare jl materiale attraverso alle perfora- 
zioni di detta piastra. un dispositivo per far 85 
contatto con detta piastra nelle adiacenze 
della parte ccntrale di essa, alio scopo di re- 
sistere alia pressione alia cuale e as«=o^et- 
tata la piastra. e da impedire il pi-gamonto 
o la curvatura di essa, essendo detto mezzo «, 
che e stato r.ominato per ultimo, compren- 
dente un elemer.to ad asta fissato per mez- 
zo della sua estremita interna alia piastra e 
eapace di regolazione assiale rispctto alia 
camera, essendo detta piastra mobile rispet- <>- 
to alia camera in modo tale che la r°™i a . 
none dell'asta regolera anche la posizione 
delta piastra. 

2. Dispositivo' di estrusione oer materiale 
plastico il quale cornprende una sda'ia ca- , 
mera di estrusione sospesa. una oiastra per- 
forata posta nolle adiaconze della estremita 
c.: m?.ndata della camera, un disDositivo per 
forzare il materiale attraverso alle perfora- 
zjont della piastra. un dispositivo che fa con- ,„, 
tatto con la piastra nelle adiacenze della 
parte ccntrale di essa in modo da rcsistcre 
alia pressione alia quale la piastra e assog- 
gettata. c da impedire il piegamento od il ri- 
gonfiamento di essa. essendo detto disposi- Uu 
tivo che e stato r.ominato per ultimo, cora- 
prendente un'asta clic si estende in senso as- 
siale alia camera in una dirczione che si al- 
lontana dalla estremita di mandata di essa 
e la quale agiscc contro alia piastra alia sua m 
estrcmita interna, ed un dispositivo per re- 
nolaro la iunnhezza elrettiva deli'asia. oer 
varinre la pressione sulla piastra. 

3. Dispositivo di estrusione per materiale 
plastico coniprendcnte una adatta camera i..„ 


di estrusione sospcsa, una piastre perfora- 
ta posta nello adiacenze della estrcmita di 
mandata- della camera un dispositivo per 
forzare il materiale attravcrso alle pcrfora- 
5 zioni dt detta piastra. un dispositivo il qua- 
le faccia contatto con dctta piastra nelle a- 
diacenze della parte centrale di essa alio sco- 
po di rcsistere alia pressione alia quale la 
piastra e assoggettata e da impedire il pie- 
10 gamento od il gonfiamcnto di essa. essendo 
detto dispositivo che e stato nominato per 
ultimo, comprendente un'asta. la cui estrc- 
mita interna preme sopra alia parte centra- 
le della piastra ed e trattenuta dal muoversi 
IS alia estremita esterna, un asse cavo den- 
tro al quale e posta la dctta asta, un dispo- 
sitivo di taglio su detto asse il quale coope- 
ra con la superficie esterna di detta piastra 
in modo da tagliarc il materiale sporgente 
20 in piccole barre ed un dispositivo per ruo- 
tare detto asse. 

4. Dispositivo di estrusione per materiale 
plastico comprendente una camera di estru- 
sione supportata in modo adatto, una pia- 
2$ stra perforata posta nelle adiacenze dellc e- 
stremita di mandata di detta camera, un di- 
spositivo per forzare il materiale attraverso 
alle perforar.ioni di detta piastra, un dispo- 
sitivo il quale faccia contatto con la piastra 
30 nelle adiacenze della parte centrale di essa, 
in modo da rcsistere alia pressione alia qua- 
le e soggetta la piastra e da impedire il pie- 
gamento o l'incurvamento di essa, essendo 
detto dispositivo che e stato nominato per 
35 ultimo comprendente un'asta. I'estremita in- 
terna della quale prcma la parte centrale del- 
la piastra e la quale sia trattenuta dal muo- 
versi alia sua estremita esterna. un asse ca- 
vo dentro ai quale sia stata posta detta asta, 
*n e un dispositivo per H taglio di detto asse 
che coooera con la superficie esterna di dct- 
ta piastra alio scopo di tagliare il materiale 
sporgente in piccole barre, nonche disposi- 
tivi per la regolazione della vclocita variabi- 
15 le di detto asse rotante. 

5. Dispositivo di estrusione per materiale 
plastico comprendente una camera di estru- 
sione supportata in modo adatto. una pia- 
stra perforata posta nolle adiacenze della e- 
50 stremita di mandata della camera, un dispo- 
sitivo per forzare il materiale attraverso al- 
le perforazioni di delta piastra. dispositivo 
per far contatto con dctta piastra nelle adia- 
cenze della parte centrale di essa. alio sco- 
55 po di rcsistere alia pressione alia quale la 
piastra e soggetta c da impedire il picga- 
mcnto od il rigonftamento di essa, essendo 
delto dispositivo che e stato nominato per 
ultimo comprendente un'asta, Tcstrcmita in- 
60 terna della quale prcma sulla parte centrale 


della piastra e sia trattenuta dal muoversi 
alia sua estrcmita esterna, un asse cavo den- 
tro al quale e sottoposta detta asta, un di- 
spositivo per il taglio su detto asse in modo 
da cocpcrarc con una superficie esterna di 65 
detta piastra, alio scopo di tagliare il mate- 
dale sporgente sotto forma di piccole bar* 
rette, ed un dispositivo per il detto asse ro- 
tante, essendo detto dispositivo per il taglio, 
comprendente una pluralita di coltclli, mon- 7 q 
tati su detto asse in modo da poterne esse- 
re smontati, di modo che il numero dei col- 
telii utilizzati possa essere cambiato. 

6. Dispositivo di estrusione per estrudere 
materiali plastici, il quale comprende un al- 75 
loegiamento generalmente cilindrico, aven- 

te in esso un rotore munito di lame, una pia- 
stra perforata adiaccnte alia estremita di 
mandata di detto alloggiamento, attravcrso 
alia quale il materiale e forzato per mezzo so 
del rotore, un telaio che si sporge all'ester- 
no a partire dalla estremita . di mandata_del- 
la camera, un elemento ad asta supportato 
alia sua estremita esterna dal detto telaio, 
un dispositivo alia estremita interna dell'c- ns 
lemento ad asta il quale poggi contro alia 
parte centrale della piastra, ed un disposi- 
tivo per regolare la posizione della estre- 
mita esterna di detto elemento ad asta ri- 
spctto al telaio. 90 

7. Dispositivo di estrusione per estrudere 
materiali plastici, comprendente un allog- 
giamento in genere a forma di cilindro. a- 
vente in esso un rotore munito di lame, una 
piastra perforata adiaccnte all'estremita di 95 
mandata dell'alloggiamento, attraverso la 
quale il materiale e forzato per mezzo del 
rotore, un telaio che sporge all'esterno a 
partire dalla estremita di mandata deila ca- 
mera, un asse supportato in modo da poter 100 
ruotare da detto telaio, la cui estremita in- 
terna e adiaccnte alia piastra, ed un dispo- 
sitivo per il taglio, fissato su detto asse in 
modo da poterne essere smontato, alio sco- 
po di cooperare con dctta piastra e di ta- 105 
gliarc il materiale in barrette. 

8. Dispositivo di estrusione per estrudere 
materiali plastici comprendente un allog- 
giamento in genere a forma di cilindro, il 
quale ha in esso un rotore munito di lame, 
una piastra perforata adiacente all'estremi- 
ta di mandata deU'alloggiamcnto. attraverso 
la quale il materiale e forzato per mezzo del 
rotore, un telaio che sporge verso l'esterno 
a partire dalla estremita di mandata della nr, 
camera, un asse il quale sia supportato da 
detto telaio in modo da poter ruoiare, la cui 
estremita interna sia adiacente alia piastra, 
un dispositivo a vclocita variabiic per far 
ructare detto asse. dcllc lame taglianti fis- i2:> 


sate a detto asse in modo da poternc cssere 
smontate, alio scopo di ccoperaro con la pia- 
stra e da tagliare il matcrialc in barrctte. 

9. Dispositive per estrusione, per estrude- 
3 re materiali plastici. comprendente un allcg- 

giamento a forma di cilindro, avente in es- 
so un rotore munito di lame, una piastra 
perforata adiacente alia estremita di man- 
data deli'alloggiamento, attraverso alia qua- 

10 Ie il materiale e forzato per mezzo del roto- 
re, un telaio che si sporge verso l'esterno a 
partire dalla estremita di mandata della ca- 
mera, un asse cavo il quale e supportato da 
detto telaio in modo da potcr ruotare, la cui 

15 estremita interna e adiacente a detta pia- 
stra, un dispositivo per il taglio il quale e tis- 
sato a detto asse in modo da poterne essere 
tolto, alio scopo di cooperare con detta pia- 
stra e di tagliare il detto materiale in bar- 

20 rette, un elemento ad asta posto dentro a 
detto asse, essendo detto elemento ad asta 
trattenuto dal moto diretto verso l'esterno 
per mezzo di detto telaio, ed essendo l'estre- 
mita interna di detto elemento ad asta spor- 

*- 5 gente in dirczione di ed esercitante una 
pressione su la parte centrale della piastra 
in modo da rcsistere alia pressione del ma- 
teriale sulla piastra. 

10. Dispositivo di estrusione per estrude- 
re materiali plastici comprendente un allog- 
giamento avente in genere la forma di un ci- 
lindro. avente in esso un rotore munito di 
lame, una piastra perforata adiacente alia e- 
stremita di mandata deiralloggiamento, at- 

3:> traverso la quale il materiale e forzato per 
mezzo del rotore, un relatio che sporge ver- 
so l'esterno a partire dalla estremita di man- 
data della camera, un elemento ad asta sup- 
portato alia sua estremita esterna da detto 

40 telaio ed avente fissata alia sua estremita in- 
terna una testa a cono oltre alia quale vie- 
ne estruso il materiale, ed essendo detta te- 
sta a cono impegnata con la parte centrale 
della piastra alia supcrficie esterna di que- 

40 sta ultima in modo da supportare la piastra 
stessa vincendo la tendenza al rigonfiamcn- 
to verso l'esterno. 

11. Dispositivo di estrusione per estrudc- 
re materiali plastici, comprendente un allog- 

50 giamcnto generalmente cilindrico, avente in 
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esso un rotore munito di lame, una piastra 
perforata adiacente alia estremita di man- 
data deiralloggiamento, attraverso alia qua- 
le il materiale e forzato per mezzo del roto- 
re, un telaio che sporge verso l'esterno a 53 
partire dalla estremita di mandata della ca- 
mera, un elemento ad asta supportato alia 
sua estremita esterna di detto telaio ed aven- 
te una testa a cono fissata alia sua estremi- 
ta rivolta verso la superticie esterna della 60 
piastra, essendo detta piastra montata in 
modo da potersi muovere rispetto all'allog- 
giamento, ed un dispositivo per regolare det- 
ta asta alio scopo di regolare la posizione 
della piastra. 

12. Dispositivo di estrusione per estrude- 
re materiali plastici, comprendente un al- 
loggiamento generalmente cilindrico avente 
in esso un rotore munito di lame, una pia- 
stra perforata adiacente alia estremita di - 0 
mandata deiralloggiamento, attraverso alia 
quale il materiale c forzato per mezzo del 
rotore, un telaio che si sporge verso l'ester- 
no a partire dalla estremita di mandata di 
detta camera, un elemento ad asta il quale 75 
sia supportato alia sua estremita esterna dal 
detto telaio ad il quale abbia fissata alia 
sua estremita interna una testa a cono, un 
blocco che sia fissato alia parte centrale 
della piastra perforata in modo da poterne 80 
essere montato, ed essendo la sommita di 
detto cono poggiante contro il blocco. 

13. Dispositivo di estrusione per estrude- 
re materiaii piastici, comprendente un al- 
loggiamento generalmente cilindrico, avente 35 
in esso un rotore munito di lame, una pia- 
stra perforata adiacente l'estremita di man- 
data deiralloggiamento, attraverso la quale 

il materiale e forzato per mezzo del rotore, 
un telaio che sporge verso l'esterno dalla 90 
parte della estremita di mandata della ca- 
mera, un elemento ad asta fissato alia sua e- 
stremita a detto telaio e che si sporge ver- 
so la piastra perforata in una direzione che 
e assiaic rispetto alia camera, essendo l'e- 90 
stremita interna di detta asta poggiante con- 
tro alia parte centrale della piastra, ed un 
blocco il quale e montato tra l'estremita e- 
sterna di detta asta ed il telaio, in modo da 
poterne essere smontato. 100 
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